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SOUSTAS

> MiSYONUMUZ

USTAS Makine Miuhendislik Limited Sirketi; kurulus yillarinda daha cok danismanlik ve proje bazli
proses dizayn Uretimleri gerceklestirmistir.

Kirma eleme tesislerinde, isletim-iiretim faaliyetlerindeki bilgi ve tecriibesini imalat Uretim ve Ar-
Ge faaliyetlerine aktararak Profesyonel bir sekilde musteri odakli olarak surdirmekteyiz.

_~ Makineve imalat siiresince, kosulsuz misteri memnuniyeti saglamayi ilke edinen Ustas Makine,
Uretim Kalitesini en (st seviyede tutarak, Zamaninda Teslimat ve yaygin Servis agi ile Bakim onarim
islemlerini hizli bir sekilde yapmayi taahh(t etmektedir.

Alisila gelmis kirma eleme tesislerinin aksine, proses dizayna énem vererek proje bazli kaliteli ve
uzun 6murli makineler Gretmekteyiz. Yapmis oldugumuzinsan glicti ve Ar-Ge
yvatirnmlarimizla musterilerimize yuksek performansi opsiyonel olarak degil standart olarak
sunmaktayiz.

Tesekkdrler,
Gen. Md. Fatih USTA
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CENELI KIRICILAR ¢

Ceneli Kiricilar en sert malzemelerin  kirilmasi icin tasarlanmistir. Uriin titresimli 1zgaral bir
besleyiciile istten beslenir.

Ekzantirik doner tahrik safti malzemeyi sabit bir cene ile ezmek icin hareketli ceneyi calkalar.
Cenelikirnicilar bir motor tarafindan hareket ettirilen bir bantla tahrik edilir.

Agrega ve mineral isleme endustrisinde genis kullanim alanlari vardir, bilhassa ocak
malzemesinden micir elde etme ve muhtelif cevher kirma islerinde ilk kirma isleri icin kullanihr,

istenen Griin boyutunu tek bir kirici kullanarak olusturmak cok zordur. Primer ceneli kiricilar,

sekonder ceneli kirici olarak da kullanilabilirler. Sekonder kiricilarin besleme agiz acikhigl primer
kiricilara gore daha kaguktar,

us-jc-02 610x380 45-140 50-70 PRIMER
Us-jc-03 900x650 50-140 90-140 75 PRIMER
us-jc-07 1100x850 100-200 140-250 132 PRIMER
Us-jc-011 1300x1000 125-240 250-500 160 PRIMER

Kesintisiz ve surekli besleme yapilmasi icin agiz acikhigl, islenecek malzemeye gore secilmelidir
ve ondan daha buylk olmalidir. Ihtivaciniza ve kinlacak malzemenin buyukligine gore, Gretim
kapasitesinin belirlenmesiicin IUtfen bizimleiletisime geciniz.
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>PRIMER DARBELI KIRICILAR

PDK Serisi Primer Darbeli Kiricilar, orta sertlikte az asindirici malzemelerin yiksek boyut
kclltme oranlarinda kirilmasini saglayan kiricilardir. Ebat olarak ~1000mm tasi 70 mm ebadina
indirmek mumkundar. Kiriciya giren kaya, rotor paletlerinin carpmasi ile 0nce tasin tasa carpmasi ile
dahasonra st kanattaki carpma plakalarina ve alt kanattaki carpma plakalarina carparak kirilir.

Kirici carpma plakalarini tasiyan pandduller ile rotor arasindaki aciklik hidrolik pistonlar yardimiile
avarlanarak cikis Gran boyutu rahatlikla kontrol edilir. Degisen baglanti sekli ve rotor Gzerinde
yapilan geometrisel degisiklik ratorun disuk devirlerde rahat, yiksek devirlerde ise givenli bir
kirma yapabilmesine olanak vermektedir.

| todel | mowroiusaon | egieeklnc | capesten | ol | cue |

US-PDKO1 @ 1400x1500 1000 315-400 PRIMER DARBELI
US-PDKO2 @ 1400x1250 900 180-260 PRIMER DARBELI
US-PDKO3 @ 1400x2000 1300 500-600 PRIMER DARBELI

Kirici ana govdesi U¢ parca olup salincak govdesini hidrolik silindirlerle tamamen acip kiric
bakiminirahatca yapmak, palet carpma plakasi ve astarlari kolayca degistirmek mimkanddr.

Primer Darbeli Kiricilarin Bilinen Temel Ozellikleri;
* Yiksek kapasite,

* Ylksek kdcdltme oran, Primer Darbeli Kiricilar sabit veya semi-treyler tizerinde
¢ Yl_‘!ksel_(_ QTa”da ince malzeme Uretimi, seyyar olarak imal edilmektedir. Giris agzinda yapilan
* Kubik urin, dizayn degisikligi ile muadil makinelerde gérdlen tas
e Bakim kolayligidir. sikisma orani minimum dederlere indirilmistir.

Ty
A NirF

www.ustasmakine.com ¢
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PRIMER SEKONDER DARBELI KIRICILAR<

Sekonder Tersiyer Darbeli Kirici - DMK (Dere Malzemesi Kiric) Ozel tasarimi sayesinde orta ve
yuksek sertlikte malzemeleri (kirectasi, dolomit, granit ve bazalt gibi) asfalt ve beton agregasi
iriliginde kirabilen, primer, sekonder ve tersiyer kirma islemlerini yapabilen; bazalt icin primer veya
sekonder olarak kullanilabilirken, kalker gibi orta ve dusuk sertlikteki malzemeler icin primer,
sekonder veya tersiyer olarak kullanilabilirler. Sekonder kirici olarak yatirim maliyetinin distk

olmasi acisindan cok uygundurlar.

US-DMK-0A @ 1120x500 75-125 PRIMER Sekonder D.K.
US-DMK-0B @ 1120x750 400 100-150 132 PRIMER Sekonder D.K.
US-DMK-01 ©1120x1000 400 120-180 160 PRIMER Sekonder D.K.
US-DMK-02 ©1120x1250 400 150-225 200 PRIMER Sekonder D.K.
US-DMK-03 ©1120x1500 400 175-250 250 PRIMER Sekonder D.K.

iri boyutlu malzemelerin beslenebilmesi, yiiksek kiiciiltme orani, kiibik Griin ve disiik isletme
maliyeti en onemli tercih nedenleridir. Daha fazla kapasite ve azaltilmis asindirma maliyetleri sunar.
Kirici gdvdesi kolay soklebilir sekilde, rotoru tasiyan sabit bir alt gdvdeden olusmustur. Ust gévde,
hidrolik bir mekanizmaile rotoru ve ic parcalari ortaya cikaracak sekilde kolaylikla acilabilir.

Bakim isleri oldukca basitlestirilmistir. Yiksek dayanikliliga sahip olmasinin yani sira, bakim
kolayhgi da daha az toplam durus silresi anlamina gelmektedir. Bu tip kiricilar kullanildiginda ayrica

bir tersiyer kiricikullanmaya da gerek olmayabilir.

www.ustasmakine.com
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> TERSIYER DARBELI KIRICILAR

Darbeli kirnicilardan olan tersiyer kirici, mandencilik, insaat, tas ocakciligl alanlarinda, 6zellikle
yuksek kapasiteli tesislerde kullaniimaktadir. Tersiyer kiricilar, dik milli kiricilara alternatif olarak
uretilmektedir ve orta sertlikteki malzemelerde 0-5 mm malzeme (kum) elde etmekte kullanilirlar.

70 mm'ye kadar malzeme beslenebilmesi, dik milli kiricilardan ayrilan baslica 6zelligidir. Yiksek
hizda cift tarafli donen rotorun malzemeyi pandullere carpmasi islemi ile kirma islemi gerceklesir.
Avarlanabilir cikis agiz acikligi sayesinde istenilen ebatta trtin alinabilir.

Ozel tasarim carpma plakalari ve rotor hizinin yiiksek olmasi sayesinde asinmalar diistik, toz veya
kum elde etme orani yUksektir. Tam acilir hidrolik kapaklar kullanildigindan bakimi ¢ok kolay yapilir.
[lk yatinm maliyeti oldukca dusuktdr.

Max. Beslenme : Motor Giicii
800 160

US-TK.15
US-TK.16 150 800 250

Darbeli kiricilardan olan tersiyer kirici, mandencilik, insaat, tas ocakciligl alanlarinda, 6zellikle
yuksek kapasiteli tesislerde kullaniimaktadir. Tersiyer kiricilar, dik milli kiricilara alternatif olarak
uretilmektedir ve orta sertlikteki malzemelerde 0-5 mm malzeme (kum) elde etmekte kullanilirlar.

70 mm'ye kadar malzeme beslenebilmesi, dik milli kiricilardan ayrilan baslica 6zelligidir. Yiksek
hizda cift tarafli donen rotorun malzemeyi pandullere carpmasi islemi ile kirma islemi gerceklesir.
Ayarlanabilir cikis agiz acikligi sayesinde istenilen ebatta Grtin alinabilir.
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DiK MiLLi KIRICILAR ¢

Orta irilikteki sert-asindirici ocak ve dere malzemesini kirarak kum ve micir elde etmek ve konik
kincadan cikan yassi malzemeyi kubiklestirerek islah etmek icin kullanilan tersiyer kiricilardir.

Beslenen malzeme statorun ¢eperinde taslarin olusturdugu duvara (rock on rock) ve/veya cevre-
dekianvillerle 6rslere carptinilarak kirtlir.

Besleme agzi cevresindeki taskan bosluklarindanda diisen malzeme (yagmurlama) rotorun cikis
agzindan firlattigi malzemelerle de carpisarak kirilmasi saglanir.

US-VSI.900-0R 975 90 260-370
US-VSL.900-CR 900 50 260-500
US-VSI1.800-CR 800 40 200-320
US-VSL.700-CR 700 35 132-190

www.ustasmakine.com
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> BESLEYiCi / BUNKER

Titresimli Besleyiciler; genellikle primer kiricilara kaya beslemekte kullanilirlar Vibro Besleyiciler;
her tur besleme, stok, ara stok ve kamyon yukleme icin kullanilir, Tahrik Sisteminde vibro motor
kullanilir,

~Aynianda 4 yonden bile besleme yapabilir. (Bu uygulama 30m? ve Ustindeki drdnlerde kullanilir)
Istenilen ebatta bunker Gretimi yapilir.

Ara stok ve ara besleme icin standart tipler (15-20-25-30 m3). Kamyon yikleme bunkerleriigin
standart tiplerise (45-60-100-125 m3)'ddr.

Malzemenin akis yUzeyleri tas astarla kaplidir ve gévde sacinda asinma yok denecek kadar azdir.
Besleyici kapagindan ve vibro motorlardan cok rahat bir sekilde besleme ayari yapilir.

b " k' , s | .__1_‘ ] ¥ i
' R i Y | \NE
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ELEKLER ¢

Titresimli Elek - Yikamali Elek Eleme, kirilmis malzemeyi boyutlarina goére ayirma islemidir.
Kurulan tiim kirma eleme tesislerinde mutlaka bir elege ihtiyac vardir. ihtiyaca gére bircok ebatta
elek bulunmaktadir. Elekler gerektiginde sisteme girmesi istenmeyen malzemeyi bypass etmek
amacliyadakirilan farkl boyutlardaki malzemeyi siniflandirmak icin kullanilirlar.

Elek Olciileri Agirhik (Kg)
i) | akath | 2kath ] 3Kath | 4kath |

US-VS. 1020 1000x2000 1250 1450 1750
US-VS. 1025 1000x2500 3 1650 1950 2350 -

US-VS. 1030 1000x3000 5,5 1950 2350 3000 3200
US-VS. 1230 1200x3000 5,5 - 2500 3100 3500
US-VS. 1235 1200x3500 7.5 - 3000 3350 3750
US-VS. 1240 1200x4000 11 - 4750 5000 5500
US-VS. 1540 1500x4000 15 - 5750 6500 7000
US-VS. 1650 1600x5000 18,5 - 6500 8000 8250
US-VS. 2050 2000x5000 22 - 8500 8900 11500
US-VS. 2060 2000x6000 30 - - 11350 13500
US-VS. 2460 2400x6000 37 - - 11450 15500

Bypass Elekleri kapasiteyi arttirmak icin, Primer Kirici'dan sonra yeterince incelen ve sisteme
girmesi istenmeyen malzemeyi by-pass ederek sekonder kiriciya girmemesini saglarlar.
Bu ylzden Sekonder Kiric'nin éntine konulurlar. Izgarah eleklerde, konvansiyonel eleklerde oldugu
gibi ayri bir elektrik motoru, kayis / kasnak sistemi, 6zel rulmanlar ile elek govdesine yerlestirilmis
eksantrik mili, ayrica milin her iki ucunda birer eksantrik agirligl bulunur ve bu sayede dairesel
titresim yaparlar.
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> KONVEYOR BANT

Genel Ozellikler

1- Genellikle Tabi kaucuk esasl malzeme,

2- Iri taneli asindiricil malzemenin zor calisma sartlarinda tasinmasinda kullanilir,

3- Uluslararasi Normlara gore - DIN 22102, - TS 547, - BS 490, - UNI 3718'e uygun imal edilir,
4- Yuksek darbe enerjisine dayanikhdir,

5- Max. 70 C calisma sicakhgina dayanikh,

6- Elektrostatik gecirgenligi vardir,

7- Yag, asit ve alkali ortamlarda kullaniimaz,

Kullanildigi Yerler

Cimento Fabrikalari: Ocaklar, Acik/Depolama, Kurutma ve On Harmanlama

Limanlar: Yukleme Ve Bosaltma

Tas Ocaklari: Primer ve Sekonder Konveyorler

Kara Yollari: Ttinel Acma, Toprak Tasima

Enerji Santralleri: On Harmanlama, Hoperlere Seleme, Acik Bosaltma Depolama ve Kurutma
Seker Fabrikalari: Ham Pancar Tasimaciligi

Kagit Fabrikalari: Devirme, Doldurma, Yikama

Demir Celik Fabrikalari: Demir Cevheri Tasimaciligl, Yiksek Firin Yikleme, Clruf Alma.
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ENDUSTRIYEL TESISLER ¢

Endustiyel Tesisler Muhendislik Muteahhitlik, Endustriyel Otomasyon, Mekanik Montaj Taahhtt
Borulama ve Celik Kons., Solar Enerji Sistemleri, Yangin ve Guvenlik, Imalat ve Montaj konusunda
hizmet vermektedir.

ileri teknolojileri kullanan, misteri beklentilerini karsilayan ve ilerleten, kaliteli, ekonomik,
guvenilir, cevre dostu Urlnler gelistirip Uretiyoruz. Strekli geliserek ve farklilik yaratarak, hedef
pazarlarda buylyoruz.

Yenilikci ve buluscu cabalar destekleyip, egitim calismalari yaparak mdusterilerimizin,
calisanlarimizin, is ortaklarimizin uzun vadeli baghligini arttirarak gelecege glvenle yiriyoruz.
Amacimiz musterilerimizin beklentilerine dogru bir sekilde cevap verebilmek, firmamizin rekabet
ve gelisim gictnu arttirabilmektir.

Ayrica Yedek Parca Ve Teknik Destek Konularinda Da Kurumsal Coziimler Sunmaktayiz.

Pl v sy = . | c = L
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